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企业愿景：依托钢铁主业，稳慎多元延伸，致力于成为绿色的永锋、创新的永锋、数字的永锋、可持续的永锋产品品质理念：优秀产品是好员工干出来的   优秀员工是好道场炼出来的  道德品格：责任  荣誉  感恩

   有位秀才第三次进
京赶考，住在一个经
常住的店里。考试前
两天他做了三个梦，
第一个梦是梦到自己
在墙上种白菜，第二
个梦是下雨天，他戴
了斗笠还打伞，第三
个梦是梦到跟心爱的
表妹脱光了衣服躺在
一起，但是背靠着背。
　　这三个梦似乎有
些深意，秀才第二天
就赶紧去找算命的解
梦。算命的一听，连
拍大腿说：“你还是
回家吧。你想想，高
墙上种菜不是白费劲
吗 ? 戴斗笠打雨伞不
是多此一举吗 ? 跟表
妹都脱光了躺在一张
床上了，却背靠背，
不是没戏吗 ?”
　　秀才一听，心灰
意冷，回店收拾包袱
准备回家。店老板非
常奇怪，问：“不是
明天才考试吗，今天
你怎么就回乡了 ?”
　　秀才如此这般说
了一番，店老板乐了：
“哟，我也会解梦的。
我倒觉得，你这次一
定要留下来。你想想，
墙上种菜不是高种吗 ?
戴斗笠打伞不是说明
你这次有备无患吗 ?
跟你表妹脱光了背靠
靠躺在床上，不是说
明你翻身的时候就要
到了吗 ?”
　　秀才一听，更有
道理，于是精神振奋
地参加考试，居然中
了个探花。
  【大道理】积极的
人，象太阳，照到哪
里哪里亮，消极的人，
象月亮，初一十五不
一样。想法决定我们
的生活，有什么样的
想法，就有什么样的
未来。

五岁的汉克和爸
爸妈妈哥哥一起到森林
干活，突然间下起雨来，
可是他们只带了一块雨
披。

爸爸将雨披给了
妈妈，妈妈给了哥哥，
哥哥又给了汉克。

汉克问道：“为什
么爸爸给了妈妈，妈妈
给了哥哥，哥哥又给了
我呢?”

爸爸回答道：“因
为爸爸比妈妈强大，妈
妈比哥哥强大，哥哥又
比你强大呀。我们都会
保护比较弱小的人。”

汉克左右看了看，
跑过去将雨披撑开来挡
在了一朵风雨中飘摇的
娇弱小花上面。

这个故事告诉我
们，真正的强者不一定
是多有力，或者多有
钱，而是他对别人多有
帮助。

【大道理】责任可
以让我们将事做完整，
爱可以让我们将事情做
好。

秀才赶考

责   任

10 月 24 日下午 , 动力能源部按照月度设备本质安全化辨识计划对

5#汽拖进行辨识 ,邀请装备工程部杨涛部长参与了辨识工作。

杨涛部长首先参加了由动力能源部组织的参与本次辨识工作的全部

人员对此次辨识设备的安全生产标准、安全规程、操作标准及第一阶段

危险源辨识风险评价一览表不合规项的相关内容的学习，后到设备现场

参与了具体辨识工作，动力能源部设备副部长杨涛及其相关人员共 8 人

同步参与了本次设备的辩识工作。

结合 5# 汽拖现场的辩识工作，杨涛部长肯定了动力能源部的设备

本质化辩识工作，同时对本次辩识工作进行了点评，指出设备本质安全

化是设备安全双体系的深化，第一阶段危险源的辩识、隐患排查与治理

工作，推行经验不足，在掌握推行的方式与方法上力度深入不够，靠个

人经验、工作经验去发现一些浅表性的隐患占主导地位。现在本质安全

化已经到了第二阶段，本质化的目的不再是单单减少故障的发生，而是

装备工程部杨涛部长参与动力能源部5#汽拖本质化辨识

装备工程部蔡雄伟副部长参与运输部汽运车间本质化辨识
10月 25日，装备工程部蔡雄伟副部长参与了运输部汽运车间的本质化辨识，他指出机车、行车、汽车、电梯、

压力管道等特种设备，都是省市安监部门关注的重点，公司特种设备很大一部分都在运输部。开展设备本质安全

化工作已经开展到了第二阶段，由原来的单点、局部的辨识向成套设备系统全方位辨识转变。要按照设备本质化

第二阶段的方式方法，全员参与、全过程、全方位开展辨识工作。根据运输部不同车辆类型，制作同类型车辆辨

识模板、标准。一个好的司机，要能够做到与车辆融为一体，能够感受到车辆的细微变化。时速300公里以上的高铁，

在夜间零点至六点停运，就是为了保证高铁运行安全，白天高速运行，会造成一些零部件的松动、损坏，夜间进

行前面检查，包括轨道、机车滑触线及整个机车的电池、仪表、传感器、空调等，甚至安排空车进行轨道测试。

此次辨识车辆，起码从车辆外观、车体线路、车辆防腐等做的不好的，要将预防性的替代替换工作抓好。对

于轮胎更换成本高的问题，要用头脑风暴法分析费用超的原因，善用减法，逐渐与最优供货商形成战略合作，降

低费用。

从根源上、设备的本质上杜绝事故的发生。要从设备设计、制造、安装、调试、运行直至报废等整个寿命周期，

结合设备的四种不安全状态分别由工艺、设备、电仪、操作各个专业进行全面、深度排查；

实现设备本质安全，要从设备的 4 个不安全状态，5 个风险部位点去发现更深层次的隐患。按照第二阶段设

备本质安全化推进的方式方法，对发现的问题，按二八原则，按照“替代替换与升级、标准流程的完善、自动化

水平的升级”三个原则，跟踪整改落实完毕；

此次针对规程、标准上的辨识，厂房结构类辨识问题多，但设备本质安全辨识问题较少，下一步要求加强标

准梳理，各专业人员要加强交流、讨论，进行深度辨识。

设备辨识要有行动方案，各专业人员要从专业角度，依托“引导词+设备四种不安全状态”，逐步达到设备

安全、可控，实现设备本质安全。

人的不安全行为

如：不按规章规定

操作，违反操作

流程

物的不安全状态

人的作业空间 机械的作业空间危险区域

安全隐患/未遂事故/事故

安全管理缺陷

如：监管不到位，对

人员的培训不够。

设计阶段：机械结构设计不合理、

未满足安全人机工程学要求、计算错误、

安全系数不够、对使用条件等导致的先

天安全缺陷。

制造阶段：零件加工超差、粗制滥造，

原材料以次充好、偷工减料，安装中的

野蛮作业等，导致机械及其零部件受到

损伤而埋下隐患。

使用阶段：购买无生产许可、有严

重安全隐患或问题的机械，设备缺乏必

要的安全防护装置，报废零部件未及时

更换带病运行，润滑保养不良，超机械

的额定负荷、额定寿命运行，不良作业

环境造成零部件腐蚀性破坏、机械系统

功能降低甚至失效。

设备常见危险分类和事例 （ GB/T15706.1）

建立基于设备生命周期的安全管理模式

设备本质安全需要将风险评价与安全
标准合规性评价进行有机结合（见右图）

如何保证设备的安全

保证设备安全的原则是：

保证设备安全的任务是：

建立并贯彻防患于未然的安全原则，

利用层层设防的方法，使现代机械产品的

安全品质从生产安全系统中突出出来，上

升到一个全新的技术水平，用安全系统工

程的观点和方法，从人、物和物人关系这

三要素来解决机械系统的安全问题。 

一切以人的安全为出发点，在设计阶

段，由设计者根据机械产品的预定使用目

标，进行危险识别及风险评价，综合考虑

机械的各种限制，考虑采取的风险减小措

施；在使用阶段，使用者根据机械产品的

性能及使用环境的具体情况，考虑补充措

施。

设计/制造 安装/调试 使用/操作 维修/报废

设备生命周期管理

风险评价

安全状态报告

关键安全要素

绩效要求

实施与验证

目标设定

型的要求

确定性要求

(强制或推

荐性要求)

合规性的安全设计要求：

国际标准、行业导则、公

司规范、法规、等等

确保设

备设施

的本质

安全

针对最近运输部频发出现的问题，下一步工作如何开展、怎

么去做，要好好思考。工作要抓牢、抓实，不能走花架子，不能

应付工作。运输部要开展练兵、技术比武工作，提升司机的操作

水平及维修人员的维修能力。针对新上的铁水车，是运输部的重

点管控车辆，更要提升司机的操作水平，固化运输线路，形成思

维定式，吸取其他钢厂同类型铁水车事故教训。

前事不忘后事之师，要警钟长鸣。工作主动沟通，抓实、抓细。

需要公司解决的问题，装备工程部予以支持，同时下一步装备工

程部也会对运输部重点关注。



设备本质安全管理是针对设备如何实现或尽可能接近本质安全，而实施的

一系列调节、控制行为或过程的总称，用以保持和持续提升设备的本质安全

水平。

设备本质安全管理是一种基于“本质安全”理念的安全管理模式，重视企

业设备的“固有安全能力”的保持和提升，着眼于提升企业事故预防能力建设，

强调对事故的“根源控制”和“超前预防”。

第二版永锋集团 第三版永锋集团

一岗双责我主责，互联互保我坚持，安全活动我参与，安全防护我管理，要我安全是耻辱，我要安全是理念安全宣誓词：我是永锋员工我自豪 ，我的安全、我承诺 ；依照《规程》反违章，对照《标准》 查隐患；

设备本质安全化工作简报 设备本质安全化工作简报 最有哲理一句话

    1、没有一条路是

平坦的，没有一座山

是毫无崎岖的，而大

海更不会是风平浪静

的。人生之路，荆棘

遍地，坎坷泥泞不可

计数，唯有坚强者才

能披荆斩棘，扫平坎

坷走到路的尽头。人

生大山，残崖断壁，

艰险陡峭，令人望而

却步，唯有勇士才能

搭桥引路一路直上，

直至胜利的巅峰。人

生海洋，惊涛骇浪，

疾风骤雨，令人胆战

心惊，只有坚毅的水

手才能踏平波浪，化

险为夷，直至成功的

彼岸。这样的经历便

是人生，这样的一生

才是有价值的。

    2、如果你盼望明

天，那务必先脚踏现

实；如果你期望辉煌，

那么你须脚不停步。

每一个人都拥有生命，

却并非每个人都能读

懂生命；每一个人都

拥有头脑，却并非每

一个人都能善用头脑。

只有热爱生命，善于

动脑的人，才算得上

真正拥有生命。拥有

了一颗赤城的心，便

拥有了朋友；拥有了

一颗善良的心，便拥

有了友爱。不好悲观

地认为自我很不幸，

其实比你更不幸的人

还很多；不好乐观地

认为自我很伟大，其

实你只是沧海之一粟。

   3、人生颇富有机

会和变化，人的命运

也随着人生道路的变

化而多变。人在最得

意的时候，有最大的

不辛光临。人生就是

一连串的死亡与复活。

流星瞬间陨落，稍纵

即逝的一刻，从天的

哪头到天的这头，一

路急驰，它埋藏了自

我的忧伤，只把美丽

的身影划过浩瀚的夜

空，璀璨夺目的群星

里，无法湮灭它的一

缕光芒。

    4、你接近什么样

的人，就会走什么样

的路。牌友只会催你

打牌，酒友只会催你

干杯，而靠谱的人却

会感染你如何取得进

步。

    5、一个人的涵养

来自大度，来自宽容 ;

一个人的修为，是懂

得包容，懂得尊重。

目中有人，才有路可

走 ; 心中有爱，才有

事所为。

作为设备管理人员，你对“设备本质安全化”的理念有多了解？

设备本质安全管理的总

体原则是什么？

具备本质安全的设

备特征有哪些?

设备本质安全的

定义是什么？
相关标准有哪些？

让我们重温一下

本质安全的提出
“本质安全”一词的提出源于 20 世纪 50 年代世界宇航技术的发展，随着人类科学技术的进步和安全理论

的发展，这一概念逐步被广泛接受。

“本质”之“本”——“根本”， “自有”，是固有的，不是外界赋予的；

“本质”之“质”——“特质、特性、特有” 

“本质”——“固有的特质”

“本质安全”就是构成某个系统、过程或者环境的所有元素自身具有这样的特质，既不会因为自身失效对

其他元素造成损坏，也不会因为其他元素失效而遭受损坏，从而来保障系统、过程或者环境安全。 

“广义的本质安全”与“狭义的本质安全” 

设备本质安全管理的定义

设备本质安全的功能及性能

        广义的本质安全

指“人—机—环境—管理”这

一系统（就是前文所说的事故系统）

表现出的安全性能。简单来说，就

是通过优化资源配置和提高其完整

性，使整个系统安全可靠。

                   狭义的本质安全

指机器、设备本身所具有的安全性能。当系统发生故障时，

机器、设备能够自动防止操作失误或引发事故；即使由于人

为操作失误，设备系统也能够自动排除、切换或安全地停止

运转，从而保障人身、设备和财产的安全。

备注：狭义的本质安全往往也称为设备本质安全。

     失误—安全功能

指操作者即使操作失误，也不会发生

事故或伤害，或者说设备，设施或技术本

身具有自动防止人的不安全行为的功能。

    故障—安全功能

指设备、设施或技术工艺发生故障或

损坏时，还能暂时维持正常工作或自动转

变为安全状态。

“自稳性”是指本质安全的设备具有保障本身安全和稳定运行的性能

“他稳性”是指本质安全的设备具有保障本身不对外部输出风险的性能

“抗扰性”是指本质安全的设备具有有效抵御和防范系统外部输入风险影响的性能

具有“本质安全”的机械设备特征

设备本质安全管理的范围

特种设备及特种作业人员

物的不安全因素存在于设计、制造及使用的各个环节

充分的防护装置

对环境无害

有效的应急措施

明显的警示

符合安全人机学原则

-发生非预期的失效或故障时，装

置能自动切除或隔离故障部位，

并同时发出声或光报警信号。

-所有情况下，不产生有

毒害的 排放物，不会造

成污染和二次 污染。

-一旦产生危害时，人和物受到的

损失程度应当在可接受的水平之下

（标准安全指标以下）

-充分地表明有可能产生的

危险和遗留风险。

3

1 5

42
本质安全

的特征

-能最大限度地减轻操

作人员的体力消耗，

缓解精神紧张状态

具有“本质安全”的机械设备

特征：即使发生误操作或判断错

误时，人身仍然不会受到伤害。

控制系统

原动机 执行机构传动机构

支承装置

机械是由若干个零部件组合而成的，其中至少有

一个零件是可运动的，并且有适当的机器制动机构、

控制系统和动力系统等。它们的组合具有一定的应用

目的。

机械的主要作用部件是运动部件，如流体输送机

械、过滤机械、粉碎机械、破碎机械和搅拌机械等。 

设备的主要作用部件一般为静止，如容器 ( 槽、

罐、釜 ) 、分离设备、换热器、反应器和反应炉等。

我国《特种设备安全监察条例》中规定的涉及生命安全、危险性较大的特种设备是指：锅炉、压力容器 （含

气瓶，下同）、压力管道、电梯、起重机械、客运索道、大型游乐设施、场内机动车。

我国把本身具有较大危险性的作业统称为特种作业，它们的危险性和事故率比其他作业要大得多。在我国

这些作业有：电工作业、压力容器操作、电梯操作、锅炉司炉、高温作业、低温作业、粉尘作业、金属焊接气

割作业、起重机械作业、机动车辆驾驶、高空作业等。

性  能：

（下转第四版）


